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ANWENDERBERICHT

STIEBEL ELTRON
Hochwertige Kunststoffteile flr die Haustechnik —
hergestellt mit Spritzgiel3technologie von WITTMANN
BATTENFELD

Die STIEBEL ELTRON Gruppe mit Hauptsitz in Holzminden, Deutschland,
gehdort weltweit zu den Markt- und Technologiefihrern in den Bereichen
Haustechnik und erneuerbare Energien. Bei der Herstellung ihrer
Kunststoffteile vertraut STIEBEL ELTRON seit Jahrzehnten auf
Spritzgiel3technologie von WITTMANN BATTENFELD.

Die heutige STIEBEL ELTRON Gruppe wurde 1924 von Dr. Theodor Stiebel
gegrundet. Das erste Produkt des Unternehmens war der von Dr. Stiebel entwickelte
Ringtauchsieder, der aufgrund seiner Oberflachenstruktur einen besonders guten
Wirkungsgrad aufwies. Dieses Prinzip findet noch heute in modernen Heizungen
Anwendung. Bereits 1927 wurden die ersten Kleindurchlauferhitzer hergestellt. Das
heutige Produktspektrum der STIEBEL ELTRON Gruppe umfasst Produkte im
Bereich der erneuerbaren Energien wie Warmepumpen, Systemspeicher,
Solarkollektoren und Photovoltaiksysteme, als auch Warmwassergerate wie
Durchlauferhitzer, HeiBwasserautomaten oder Handetrockner, sowie Heizungs- und
Klimageréate.

Die mittlerweile Uber 3.000 Mitarbeiter umfassende STIEBEL ELTRON Gruppe
vertreibt ihre Produkte weltweit. Der Hauptmarkt ist der deutschsprachige Raum, wo
das Unternehmen Marktfuhrer ist. Als wesentliche Erfolgsfaktoren sieht die STIEBEL
ELTRON Gruppe, die 2016 auf das beste Geschéftsjahr ihrer Geschichte
zuruckblicken kann, vor allem im klaren Bekenntnis zu Innovation, Qualitat,
Zuverlassigkeit und kundennahem Service. Produziert wird an insgesamt flnf
Standorten, davon an zwei in Deutschland, an einem in der Slowakei, einem
weiteren in Thailand und einem in China.

Im hessischen Eschwege befindet sich das Kunststoffkompetenzzentrum der
STIEBEL ELTRON Gruppe. Hier werden im 3-Schicht-Betrieb alle Kunststoffteile fur
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die europaischen Standorte als auch kunststoffintensive Kleingerate wie
Kleinspeicher fir 5 bis 15 | Wasser, Handetrockner, Kochwassergerate oder
Schnellheizer hergestellt. Mit 170 Beschaftigten fertigt der Standort jahrlich 26 Mio.
Kunststoffteile mit einem Gewicht von 2 g — 2,5 kg. Die Werkzeuge dafir stammen
zum Grol3teil aus dem eigenen Formenbau. Auch eine eigene Compoundanlage, mit
der das Polyamid fur Heizungsteile selbst hergestellt werden kann, steht am Standort
zur Verfigung. Besonders zufrieden ist Marko Muhlhausen, Leiter der Kunststoff-
Fertigung in Eschwege mit dem neu installierten fuhrerlosen Transportsystem (FTS),
das deutlich zur Steigerung der Effizienz beitragt.

Zur Herstellung der Kunststoffteile werden bei STIEBEL ELTRON in Eschwege
neben Standardspritzguss auch Verfahren wie der 2-Kompenten-Spritzguss,
Folienhinterspritzen oder Spritzpragen eingesetzt. Von den nahezu ausnahmslos mit
Linear- oder Industrierobotern ausgerusteten 24 in Eschwege installierten
SpritzgielBmaschinen stammt in etwa die Halfte von WITTMANN BATTENFELD.
Darunter befinden sich unter anderem Kniehebelmaschinen der bewéahrten TM-
Baureihe. Zwei dieser TM 240/1330 mit einer Schliel3kraft von 2.400 kN wurden von
WITTMANN Nurnberg mit je einem Knick-Arm-Roboter der Firma Kuka automatisiert.
Marko Muhlhausen erzahlt, dass diese Anlage eine ahnliche, ebenfalls von
WITTMANN automatisierte ersetzt hat und der Austausch der Maschinen innerhalb
kirzester Zeit reibungslos erfolgen konnte. Neben den Maschinen der TM-Baureihe
hat STIEBEL ELTRON auch Maschinen der PowerSerie von WITTMANN
BATTENFELD installiert, darunter eine vollelektrische EcoPower 110/750, die sich
durch ein Hochstmal an Energieeffizienz und Prazision auszeichnet, eine 2-
Komponenten MacroPower 500/3400H/210S mit 5.000 kN Schliel3kraft sowie eine
MacroPower 850/5100 mit 8.500 kN Schliel3kraft. Die zuletzt gelieferte MacroPower
850 ist mit einem WITTMANN Roboter W843, einem Férderband und einer
Gefahrenbereichsbegrenzung ausgestattet.

Die Zusammenarbeit zwischen STIEBEL ELTRON und WITTMANN BATTENFELD
reicht bereits Uber 30 Jahre zuriick. Marko Mihlhausen ist mit den Anlagen von
WITTMANN BATTENFELD sehr zufrieden. Besonders schétzt er neben der hohen
Prazision und Wiederholgenauigkeit der Maschinen deren einfache Bedienung und
noch mehr den ausgezeichneten Service. Marko Muhlhausen: ,Ein guter Service ist
uns sehr wichtig und hier hebt sich WITTMANN BATTENFELD eindeutig vom
Mitbewerb ab*®.
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Abb. 1: 2 TM 240/1330 — automatisiert von WITTMANN Nirnberg
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Abb. 2: Dieter Jackel, Vertrieb WITTMANN BATTENFELD und Marko Mihlhausen, Leitung
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Abb. 4: Gehauseteile fir einen Wandspeicher — hergestellt auf der MacroPower 850

Abb. 5: Luftungsgitter — hergestellt auf der MacroPower 850
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Abb. 6: Isolierkérper zur Beheizung eines Durchlauferhitzers aus selbst compoundiertem Material —
hergestellt auf der von WITTMANN automatisierten TM-Anlage

Abb. 7a + b: Beispiele fir fertige Kleingerate von STIEBEL ELTRON (Kgéﬁéﬁa‘\m}\'/amssergeréite und
Durchlauferhitzer)
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Die WITTMANN Gruppe

Die WITTMANN Gruppe ist ein weltweit flhrender Hersteller von Spritzgiel3-
maschinen, Robotern und Peripheriegeraten fur die Kunststoff verarbeitende
Industrie mit Hauptsitz in Wien, Osterreich, bestehend aus zwei Haupt-Geschafts-
bereichen: WITTMANN BATTENFELD und WITTMANN. Gemeinsam betreiben die
Unternehmen der Gruppe acht Produktionswerke in funf Landern, und mit ihren 33
Standorten sind die zusatzlichen Vertriebsgesellschaften auf allen wichtigen
Kunststoffmarkten der Welt vertreten.

WITTMANN BATTENFELD verfolgt den weiteren Ausbau seiner Marktposition als
SpritzgielBmaschinen-Hersteller und Spezialist fur fortschrittliche Prozess-
technologien. Als Anbieter moderner umfassender Maschinentechnik in modularer
Bauweise erfullt das Unternehmen die aktuell und kinftig auf dem Markt fur
Kunststoff-Spritzguss herrschenden Anforderungen.

Das Produktprogramm von WITTMANN umfasst Roboter und Automatisierungs-
anlagen, Systeme zur Materialversorgung, Trockner, gravimetrische und
volumetrische Dosiergerate, Muhlen, Temperier- und Kihlgerate. Mit dieser
umfassenden Peripheriegerate-Baureihe bietet WITTMANN den Kunststoff-
verarbeitern Gesamtldsungen an, die alle Bedtirfnisse abdecken — von einzelnen
Arbeitszellen bis hin zu komplett integrierten, die gesamte Produktion umfassenden
Systemen.

Der Zusammenschluss der einzelnen Bereiche unter dem gemeinsamen Dach der
WITTMANN Gruppe fuihrte zur nahtlosen Erganzung der jeweiligen Produktlinien.
Zum Vorteil der Kunststoffverarbeiter, die in verstarktem Malf? ein reibungsloses
Ineinandergreifen von Verarbeitungsmaschine, Automatisierung und Peripherie
nachfragen.



Kontakt:

WITTMANN BATTENFELD GmbH & Co. KG

Werner-Battenfeld-Stralle 1
D-58540 Meinerzhagen
Tel.: +49235472-0
Fax: +49 2354 72 —485
info@wittmann-group.com
WWW.wittmann-group.com

Stiebel Eltron GmbH & Co. KG

Am Baumesrain 6

D-37269 Eschwege

Tel.. +49 5651 9263-980

Fax: +49 5651 9263 98188
marko.muehlhausen@stiebel-eltron.de
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