VPower 120 - 300tR
Flr den flexiblen Montagespritzguss

world of innovation




ERGONOMISCH — FLEXIBEL — HOCHEFFIZIENT
Produktivitdtsgewinn durch Ergonomie-Bestwerte

Die Vorteile der VPower R

» Innovatives 2-Holm-Rundtisch-Maschinenkonzept

» Verringerte Stellflache gegeniiber Vorgangermodellen

» Servoelektrisch angetriebene Rundtische fiir 2-, 3- und 4-Stationen-Betrieb

» Niedrige, ergonomische Arbeitshohe

» Spritzaggregat zwischen Horizontal- und Vertikalstellung umriistbar

» Hochste Werkzeugschonung durch homogene Krafteinleitung (Uniforce) im Werkzeug-
Spannbereich

» Leicht zugédngliche Medienversorgung unterhalb des Rundtisches

» Hochste Energieeffizienz durch servoelektrische und servohydraulische Antriebe

» Selbsterkldrende Touchscreen-Bedienung der Unilog B8 Steuerung

» Fiir Wittmann 4.0 Integrationspaket ,Plug & Produce” - Ausbau zur Produktionszelle - vorbereitet

Die Baureihe

VPower R: 3 Rundtischdurchmesser - 120 bis 300 t SchlieBkraft*

*weitere Typen und RundtischgréBen sind geplant



VPower R
Die System-Highlights

»

»

»

»

»

Rundtisch-SchlieBeinheit ohne Mittelholm
Kennzeichen der VPower ist ihr optimal zugang-

liches Rundtischsystem, das im Unterschied zum
Vorgdngermodell ohne Mittelholm im Drehzentrum
auskommt. Der servoelektrisch angetriebene Rundtisch
ist mit einer 2-Holm-PortalschlieBeinheit mit 2 au-
Benliegenden Fahrzylindern fiir schnelles Offnen und
SchlieBen kombiniert.

2-Holm-SchlieBeinheit nach dem Vorbild der Natur
Die SchlieBeinheit wurde nach dem Vorbild der Natur
gestaltet und ist daher gleichzeitig leicht und steif.
Zusatzlich sorgt das neue Uniforce-Ausgleichsplatten-
system zwischen den Quertrdgern und dem Werkzeug-
spannbereich fiir eine bisher unerreicht gleichmaBige
und schonende Kraftiibertragung auf das SpritzgieR-
werkzeug.

Schnelle Rundtische

Die VPower Rundtische sind aktuell mit 1300

bis 2000 mm Durchmesser verfiigbar und mit
servoelektrischen Antrieben fiir kurze Drehzeiten

und praziser Positionierbarkeit kombiniert. Eine
Fett-Zentralschmierung aller beweglichen Teile und
Abdichtungen gegen das Eindringen von Fliissigkeiten
oder Partikeln sorgen fiir héchste Betriebssicherheit.

Medienschnittstellen im Rundtischzentrum

Durch das holmfreie Drehzentrum steht unter dem
Rundtisch ein groBziigiger Freiraum fiir die Zufiihrung
von Kiihlwasser, Hydraulik, Druckluft und Elektrik zur
Verfiigung. Sie kann durch das Drehtischzentrum wahl-
weise mittels Direktverschlauchungen, einem
oszillierenden oder einem durchdrehenden Verteiler zu
den Werkzeugen erfolgen.

Universale Umriistbarkeit zwischen H- und
V-Einspritzen

Das modulare VPower Konzept aus gréBenvariablen
SchlieBeinheiten und einem - Gber alle GroBen hinweg
- kompakten Antriebsmodul ist die Voraussetzung fiir
eine minimal kleine Aufstellflache. Die Anbauschnitt-
stellen der Spritzaggregate sind so gestaltet, dass eine
einfache Umriistung des Spritzaggregates zwischen der
Horizontal- und Vertikalstellung moglich ist.




SCHLIESSEINHEIT VPower R
Bestwerte bel Ergonomie und Kraftverteilung

Das SchlieBsystem der VPower Maschinenreihe integriert in seiner

technischen Ausfiihrung bewéhrte spannungsoptimierte Formen

aus der Natur. Es ist als 2-Holm-Portal-System ausgefiihrt, das einen =4 3
ausgewogenen symmetrischen Kraftfluss bei geringem Systemge-

wicht bietet. Die Bewegungen erfolgen iiber kleinvolumige Fahrzy- :

linder, wahrend die SchlieBkraft tiber zwei ziehende Hochdruckzylin- :

der in der Rahmenbasis und das Querhaupt aufgebracht wird. I l l L J,

NEU: Uniforce Ausgleichsplatten-System fiir maximale
Werkzeugschonung -+ ;

Neu ist ein Uniforce Ausgleichsplattensystem zwischen Rahmen-
Querhaupt und Werkzeug-Aufspannplatte, das die Ubertragung der . [
kraftbedingten Biegeverformung auf den Werkzeug-Spannbereich ; |
neutralisiert und fiir eine bisher unerreicht gleichmaBige und daher
Verschlei mindernde Kraftverteilung auf das SpritzgieBwerkzeug
sorgt.

Die Vorteile

» Viel Platz und symmetrische Kraftverteilung

» Durch die symmetrische und groBflachig gleichmaRBige
Krafteinleitung in den Aufspannbereich ist eine hochstmégliche
Schonung der SpritzgieBwerkzeuge gewahrleistet.

» Geringste Verformung des Rundtisches und der Aufspannplatten

L L LT




RUNDTISCHE
Schnell und prazise

» Alle Rundtische sind mit Servomotor-Antrieben fiir kurze Dreh-
zeiten kombiniert.

» Verfiighar sowohl fiir oszillierenden 2-Stationen-Betrieb als auch
fiir den 2-, 3-, oder 4- Stationen-Rundlaufbetrieb

» Prazise Positionierung durch elektronische Drehwinkelerfassung

» Dynamische Endlagenregelung mit hoher Prazision

» Endlagefixierung durch Indexierung

» Niedrige Bauhohe, daher insgesamt ergonomisch giinstige
Arbeitshéhe der SchlieBeinheit

» Alle Rundtische sind mit einer zentralen Offnung fiir eine
Schlauch- bzw. Kabeldurchfiihrung (nur fiir oszillierenden
Betrieb) oder fiir eine Drehdurchfiihrung der Anschlussmedien
ausgelegt.

» Optional sind Drehdurchfiihrungen fiir bis zu 9 Medienkreise
(Temperierung, Pneumatik, Hydraulik), sowie Stromkreise und
Sensoren verfiigbar.

» Zentralfettschmierung fiir Lager, Verzahnung und die
reibungsarmen Gleitflachen

» Umlaufende Abdichtung des Rundtisches gegen das Eindringen
von Fliissigkeiten und Partikeln

Erweiterungsoptionen

» Erweiterte Anzahl an Medienkreislaufen
» Individuelle Auswerferpositionen

» Ausrlistung mit Magnetspannplatten

» Dateniibertragungsmodule

LN




SPRITZEINHEIT
Universell horizontal - vertikal

—————

Bewahrte Plastifiziertechnik

» Alle Schnecken ab 25 mm haben ein L/D-Verhaltnis von 22:1.
» Alle Spritzaggregate bieten ein breites Spritzdruckspektrum (von
3000 bar bei den kleinsten und bis zu rund 1600 bar bei den

jeweils groBten Schneckendurchmessern).

» Momentenfreie Diisenanlage durch achsengleiche Anordnung
der Fahrzylinder fiir das Plastifizieraggregat

» Plastifizierzylinder kdnnen bei gleichem Schneckendurchmesser
in unterschiedliche Spritzaggregate eingebaut werden.

» Gute Disenzuganglichkeit durch diagonal versetzte Diisenfahr-
zylinder

» 650 mm Diisenfahrhub zum einfachen Ausbau des Zylinders

» Elektrisch hohenverstellbares horizontales Spritzaggregat mit
Wegmesssystem und einfacher Diisenmittelzentrierung

» Aggregatsabstiitzung tber Linearfiihrungen

» Integrierter verbrauchernaher Spritzblock

» Aggregat in V-Einbau-Position nach vorne frei von vorstehenden
Anbau-Komponenten (Trichter rechts), dadurch wenig Kollisions-
potenzial mit Automatisierungskomponenten

» In Kombination mit den WITTMANN BATTENFELD HiQ Software-
Modulen (Option) sind sensible Regelstrategien zur Kompen-
sation von AuBeneinfliissen, wie Temperatur-, Feuchtigkeits-,
Rezyklat- oder Masterbatch-Anteil verfiigbar.

Verschleischutz-Optionen
Uber die hochwertige Standard-
ausrlstung hinaus steht ein -
umfangreiches Programm an
optionalen Ausfiihrungen mit
erhohtem Verschlei3- und/oder
Korrosionsschutz zur Verfiigung.
Vordefinierte Optionspakete
und eine Auswahlmatrix ver-
einfachen die Selektion der
richtigen Ausfiihrung.




SPRITZEINHEIT

Flexibel horizontal oder vertikal

Universelle Umriistbarkeit zwischen H- und V-Einspritzen

Die groBenvariablen SchlieBeinheiten sind mit einem kompakten
Antriebsmodul, bestehend aus einem Rahmengehéause inklusive
Hydraulikpumpen samt servoelektrischen Antrieben und einem Elek-
troschrank kombiniert. Diese Kombination erméglicht eine minimale
Stellflache.

Die Anbauschnittstellen der Spritzaggregate sind so gestaltet, dass
eine einfache und kurzfristige Umriistung zwischen der Horizon-
tal- und der Vertikalstellung maglich ist, z. B. bei wechselnden
Produktionsanforderungen. Selbstverstandlich sind 2 oder 3 Farben
Ausfiihrungen mit 2 oder 3 Spritzaggregaten ebenfalls verfiigbar.

Nachriistung von zweitem Spritzaggregat maoglich

Der Maschinenantrieb ist im Standard fiir den Betrieb mit einem
Spritzaggregat ausgelegt. Die VPower R kann jedoch ab Werk mit
der Ausbauoption auf den 2-Aggregat-Betrieb fiir den 2-Kompo-
nenten-Spritzguss bestellt werden. Somit kann das zweite Plastifi-
zieraggregat leicht und mit geringem Zusatzaufwand nachgertistet
werden.




ANTRIEBSTECHNIK
Energieeffizienz durch ,Drive-on-Demand”

Reaktionsschnell, prazise, sparsam

,Drive-on-Demand"” ist die innovative Kombination aus einem reaktionsschnellen, drehzahlgeregelten,
luftgekiihlten Servomotor und einer Konstantpumpe. Diese Antriebseinheit wird nur dann aktiviert,
wenn Bewegungen und die Druckerzeugung dies erfordern. Wahrend der Kiihlzeiten oder den Zyklus-
pausen zur Formteilmanipulation ist der Servoantrieb abgeschaltet und verbraucht keine Energie. Wah-
rend des Betriebs ist ,Drive-on-Demand” die Basis fiir hochdynamisch geregelte Maschinenbewegungen
bzw. kurze Zykluszeiten.

Das ,Drive-on-Demand"” System ist analog zur SmartPower Maschinenreihe ebenfalls Standard bei den
VPower Maschinen. So wird die EU-Energie-EffizienzRichtlinie bereits heute erfiillt.

Die Highlights

» Die VPower ist im Standard mit einem servohydraulischen
Doppelpumpensystem ausgertistet, das Parallelbeweg-
ungen von Offnungs- und Auswerferhub erméglicht.

» Durch Kapselung und Schallddmmung des Motor/
Pumpenraums ist die Antriebseinheit besonders leise
(65 dB(A)).

» Die Feinstfiltration des Hydraulikéls im Hauptstrom sichert
die Langzeit-Prazision.



VPower PRODUKTIONSZELLE
Mit WITTMANN Automatisierung

.
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Die Effizienz des MontagespritzgieBens wird wesentlich von
der Effizienz der Einlegeteil-Manipulation bestimmt.

Durch ihre von Grund auf neu konzipierte SchlieBeinheit
bieten die VPower SpritzgieBmaschinen ein bisher nicht
erreichtes Niveau an freier Zuganglichkeit und giinstiger
ergonomischer Bedienbarkeit. Dies erleichtert und steigert die
Produktivitat bei der Teilemanipulation durch Bedienpersonal
und senkt den notwendigen Aufwand fiir die Kombination
mit Handling-Robotern.

Langjdhrige Automations-Expertise

WITTMANN BATTENFELD ist durch das umfassen-

de Produktportfolio aus Peripherie-Gerdten und
SpritzgieBmaschinen in der Lage, aus eigenen Ressourcen
nahtlos integrierte Produktionszellen aus SpritzgieBmaschine,
Handling-Automatisierung und Peripherie zu liefern. Zusétz
lich kann auf die jahrzehntelange WITTMANN BATTENFELD
Expertise bei der SpritzgieBautomatisierung zurtickgegriffen
werden.




UNILOG B8
Komplexes wird einfach

Die Unilog B8 Maschinensteuerung ist die WITTMANN BATTENFELD Ldsung, um

die Bedienung komplexer Vorgédnge zu vereinfachen. Hierfiir wurde der integrierte
Industrie-PC mit einer vergroBerten intuitiven Touchscreen-Bedienflache versehen.

Die Visualisierung ist die Schnittstelle zum neuen Windows® 10 loT Betriebssystem,
das umfangreiche Kapazitaten zur Prozesssteuerung bietet. Neben der schwenkbaren
Bildschirmeinheit befindet sich in der Zentralkonsole der Maschine eine angebundene
Panel-/Handbedieneinheit.

Unilog B8
Highlights

» Bedienlogik
mit hohem Selbsterkldrungsgrad, angelehnt an aktu-
elle Kommunikationsgerate

» 2 wichtige Bedienkonzepte
- Betriebs;/Bewegungsfunktionen mit wahlbaren
haptischen Tasten
- Prozessfunktionen auf Bildschirm (Zugang tiber
RFID, Key-Card oder Schliisselanhanger)

» Prozessvisualisierung
Uber 21,5" lichtstarken Multi-Touch-Screen in Full-HD,
seitlich schwenkbar

» Neue Bildschirmfunktionen
- Einheitliches Layout fiir alle WITTMANN Geréate
- Bedienung iiber Gestensteuerung (Wischen und
Zoomen Uber Fingerbewegung)
- Container-Funktion - Bildschirmanzeige teilbar fiir
Simultananzeige von zwei Prozessgrafiken iberein-
ander

» Status-Visualisierung
Einheitliche Signalisierung in der gesamten
WITTMANN Gruppe tiber
- Headline im Bildschirm mit Farb-Statusbalken und
Pop-Up-Meniis
- AmbiLED Anzeige auf Maschine

» Bediener-Assistenz
- QuickSetup: Einstellhilfe der Prozessparameter mit-
tels integrierter Materialdatenbank mit Vorauswahl
der Maschineneinstellung
- Umfangreiche Hilfe-Bibliothek integriert




Den Prozessablauf im Blick
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» SmartEdit —

SmartEdit ist eine visuelle, Icon basierte, Zyklusablauf-Program- e T |

mierung, mit der, auf Basis eines Standard-Ablaufes, Sonderfunk- =

tionen (Kernziige, Luftventile usw.) auf dem Bildschirm iiber eine w—

Touchbedienung direkt eingefligt werden kénnen. Damit kann * g-.' -

aus einem Sequenz-Mend eine individuell definierte Gesamts- - 7 e —. 3

equenz zusammengestellt werden. Dieser visuell entweder in

horizontaler oder vertikaler Ausrichtung dargestellte Maschi- o = A
nenzyklus lasst sich durch ,Drag & Drop" mittels Finger-Touch _ e eume Ba
einfach und flexibel den Prozessbediirfnissen anpassen. [ I e P

Die Vorteile

- lcon-Darstellung sorgt fiir Ubersichtlichkeit

- Kilare Ereignisfolge durch Knotendiagramm

- Folgenlose Anderungen durch ,Trockentest"

- Theoretischer Ablauf schnell in Realbetrieb iiberfiihrbar

- Automatische Ermittlung des Automatikablaufes anhand des
aktuellen Einstelldatensatzes ohne Maschinenbewegung

» SmartScreen =0 PR
- Teilbare Bildschirmanzeigen, um zwei unterschiedliche
Funktionen gleichzeitig darzustellen und zu bedienen
(z. B. Maschinen und Peripheriegeréte)
- Einheitliches Design der Bildschirmseiten innerhalb der
WITTMANN Gruppe
- Max. 3 Container konnen gleichzeitig fiir die SmartScreen
Funktion angewdahlt werden.
- Wertednderungen konnen direkt im Sollwert-Profil vor-
genommen werden.

Fern-Kommunikation
» QuickLook 4.0

Produktions-Status-Check einfach und bequem ber ein Smartphone méglich:

- Betriebsdaten und Zustande aller wesentlichen Geréate in einer
Produktionszelle
Gesamtiiberblick Gber die wichtigsten Produktionsparameter
Zugriff auf Betriebsdaten, Alarme und benutzerdefinierte Daten
Die Arbeitszelleniibersicht bietet einen einfachen und iibersichtlichen Uber-
blick iiber den Gesamtzustand der Produktionszelle und deren Wittmann 4.0
Gerate

» Globales Online-Service-Netzwerk
- Web-Service 24/7: Direkte Internetkontakte zum WITTMANN
BATTENFELD Service
- Web-Training: Effiziente Ausbildung der Mitarbeiter durch das virtuelle
Schulungscenter




WITTMANN 4.0

Kommunikation in und mit Produktionszellen

Die WITTMANN Gruppe verfiigt mit dem Kommunikations-
standard Wittmann 4.0 (iber eine einheitliche Datentransfer-
Plattform zwischen der SpritzgieBmaschine und den WITTMANN
Peripheriegerdten. Uber eine Update-Funktion werden bei einem
Geratewechsel automatisch die dazugehdrigen Visualisierungen
und Einstellungen im Sinne von ,Plug & Produce” geladen.

Peripherieanbindung durch Wittmann 4.0

» WITTMANN Flowcon plus Durchflussregler,
Gravimax Dosiergerate und Aton Trockner
- Direkte Ansteuerung und Kontrolle der Geréte iiber die
Maschinensteuerung
- Gemeinsame Datenspeicherung in Produktionszelle, Maschine
und tiber MES im Netzwerk

» WITTMANN Roboter mit R9 Steuerung
- Roboterbedienung tiber den Maschinenmonitor
- High-Speed-Kommunikation zwischen Maschine und Roboter
zur Bewegungssynchronisation
- Wichtige Maschinenbewegungen liber R9 Roboter-Steuerung
einstellbar

» WITTMANN Tempro plus D Temperiergerate
- Temperatur via Maschinensteuerung einstell- und
kontrollierbar
- Alle Funktionen sind sowohl auf dem Gerat als auch (iber die
Maschinensteuerung bedienbar

Einbindung in MES-System

Die Einbindung der Maschinen und kompletten Produktionszellen
in ein MES-System ist die Voraussetzung fiir einen effizienten und
transparenten Fertigungsbetrieb im Sinne von Industrie 4.0.

In Abhéngigkeit der Kundenanforderungen wird Klein-, Mittelbetrie-

ben und global agierenden Unternehmen eine kompakte MES-
Losung auf Basis von TEMI+ angeboten. Durch das Betriebssystem
Windows® 10 IoT kénnen auch ausgewahlte Statusinformationen
der angeschlossenen Maschinen in der Produktion auf jedem
Maschinenbildschirm als SmartMonitoring angezeigt werden.
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,Single point entry
via Router in die
Industrie 4.0 Welt

System Wittmann 4.0

Mit Wittmann 4.0 werden
Maschinen und die Roboter
und Peripheriegerate zu
einem einheitlichen techni-
schen Organismus, der nach
auBen hin tber eine spezi-
fisch vergebene IP-Adresse
kommuniziert. Ein ,Single
point entry” mit nachgela-
gerter integrierter Firewall
erhoht die Cybersicherheit
wesentlich.




OPTIONEN
Modular und flexibel

VPower R
Die Options-Highlights

»

»

»

»

»

Servoelektisches Plastifizieren

Als Alternative zum serienmaBigen Antrieb der Schne-
ckendrehung mittels Hydromotor steht als Option der
Direktantrieb durch einen Servomotor zur Verfiigung.
Dieser senkt den Energieverbrauch und bietet die
Moglichkeit fir zeitgleiches Plastifizieren.

2-Komponenten-Maschine

Die Antriebseinheit der VPower bietet die Basisvo-
raussetzungen fiir den 2-Aggregate-Betrieb. Ist die
Maschine fiir den 2-Komponentenbetrieb vorbereitet,
kann sie entweder ab Werk als 2-Komponenten-Spritz-
gieBmaschine bestellt oder spater mit einem zweiten
Plastifizieraggregat nachgeriistet werden.

Medienverteiler rotierender Betrieb

Fiir 3- und 4-Stationen-Rundtischmaschinen (durch-
drehender Betrieb) stehen Drehverteiler fiir unterschied-
lichste Medien und elektrische Signale zur Verfiigung. So

bietet dieser Medienverteiler zahlreiche Anpassungsmog-

lichkeiten bei Hydraulik, Pneumatik, Luftan-
schllissen und elektrischen Signalen.

Schwenkbares Steuerungsterminal

Fiir das Einrichten und die Inbetriebnahme von kom-
plexen Werkzeugen auf dem Drehtisch ist von Vorteil,
wenn der Maschinenbediener bei der Steuerungspro-
grammierung die Werkzeuge im Uberblick behalten
kann. Dafiir ist als Option zum fix montierten ein
schwenk- und drehbares Steuerungsterminal verfiigbar.

WITTMANN Peripheriegerate

Das umfassende WITTMANN Peripheriegeréate Pro-
gramm bietet fiir alle Sekundérprozesse des Spritzgie-
Bens, von der Teilemanipulation tiber die Rohmateri-
alférderung und -trocknung bis zum Anguss-Recycling
und zur Werkzeugkiihlung, eine passende Lésung. Uber
das optionale Wittmann 4.0 Integrationspaket kdnnen
alle Zusatzgerate in die Produktionszelle nach dem
.Plug & Produce” Prinzip eingebunden werden.
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ANWENDUNGSTECHNIK
Kompetenz tiber den Standard hinaus

Foto: WITTE Automotive
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» Umspritzen komplexer Elektrostrukturen
Komplexe Leiterbahnen in Kunststoff einzu-
betten ist klassischer Montage-Spritzguss. Die
Metallstrukturen werden im SpritzgieBwerk- =] ]
zeug durch bewegliche Fixierstifte zentriert.
Gegen Ende des Einspritzvorgangs werden die
Stifte tiber die Kernzugfunktion zuriickgezo-
gen und die verbliebenen Stiftlocher gefiillt.

Foto: WEIDMANN PLASTICS

TECHNOLOGY AG

» Kunststoff/Kunststoff-Kombinationen
Montagespritzguss ist nicht auf die Metall-/
Kunststoff-Kombination beschrankt, sondern
kann auch durch das Umspritzen eines vorge-
fertigten Kunststoffteils realisiert werden.

» Metall/Kunststoff-Montage Spritzguss
Eine weitere klassische Montageanwendung
ist das Umspritzen von Metallbuchsen oder
Gewindeeinsatzen. Durch das Umspritzen wird
eine formschliissige Verbindung hergestellt,
die der durch nachtrégliches Ultraschallfiigen
oder HeiReinpressen in der Regel iiberlegen ist.

Foto: Promotech

» Mehrkomponenten-Additions-Spritzguss
Anwendungsbeispiel fiir eine Formteilmon-
K j tage durch sequentielles Aneinanderfiigen
von Kunststoffen in aufeinander folgenden
Spritzstationen, hier am Beispiel einer PKW-
Regensensor-Komponente, bestehend aus 4
Komponenten.




TECHNISCHE DATEN VPower

KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN
SchlieBeinheit | Rundtisch Spritzeinheit
t mm 130 210 350 525 750 1000 1330
120R 1300 . . . .
120R 1600 . . . .
160 R 1300 . . . . .
160 R 1600 . . . . .
220R 1600 . . . .
220R 2000 . . . .
300 R 2000 . . . o
Material Faktor Material Faktor
ABS 0,88 PP + 20 % Talc 0,85
CA 1,02 PP + 40 % Talc 0,98
CAB 0,97 PP + 20 % GF 0,85
PA 0,91 PS 0,91
PC 0,97 PVC hart 112
PE 0,71 PVC weich 1,02
PMMA 0,94 SAN 0,88
POM 1,15 SB 0,88
PP 073 PF
Die maximalen Spritzgewichte (g) up
ergeben sich durch die Multiplika- Dunkelgraue Felder = Duroplaste
tion des rechnerischen Hubvo-
lumens (cm®) mit den obigen
Faktoren.




DATEN VPower 120 R

SchlieBeinheit VPower 120

SchlieBkraft kN 1200

Rundtischdurchmesser mm 1300

Arbeitshéhe mm 930

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 250

Offnungsweg,/ Offnungskraft mm/kN 350/123

Max. Plattenabstand mm 600

Auswerferhub/Auswerferkraft | mm/kN 150/27,5

Drehwinkel/Drehzeit °/s 180/1,4

Trockenlaufzeit! s—mm 2,7 -150

Spritzeinheit 130 H/V 210 H/V 350 H/V 525 H/V
Schneckendurchmesser mm 22 25 25 30 35 30 35 40 35 40
Schneckenweg mm 110 125 125 150 150 150 175 175 175 200 200
Schnecken L/D Verhaltnis 20 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 418 614 61,3 106 144 106 169 220 168 251 318
Spezifischer Spritzdruck bar 2864 2218 2940 2042 1500 | 2835 2083 1595 | 2500 2100 1659
Max. Schneckendrehzahl min” 477 496 472 378

Max. Plastifizierstrom (PS)? g/s 6,9 12,6 13,1 192 297 183 283 452 | 227 362 471
Schneckendrehmoment Nm 238 340 340 490 490 | 600 621 621 770
Dusenweg,//Diisenkraft mm/kN 650/47 650/79 650/79 650/79
Einspritzstrom ins Freie cmd/s 98 126 113 163 222 117 160 209 121 158 200
rE];RSBgthgtergSn']’éiF(’gftl on) m¥/s 16 150 155 223 303 | 161 218 285 | 166 217 274
Zylinderheizleistung kw 6,3 9,0 9,0 104 104 104 104 129 11,5 14,0 17,3
Anzahl Heizzonen kw 4 4 4 4
Energieeffizienzklasse? 2+ 2+ 2+ 4+ 5+ 3+ 5+ 5+ 6+

Antrieb

Pumpenantriebsleistung kw 22 22 22 22
Oltankinhalt | 390 390 390 390
Elr?rlf;rb%rtl?oc:lusslelstung VA 37 39 a1 43
Emission-Schalldruckpegel® dB(A) 65 65 65 65
Gewicht, Abmessungen

Nettogewicht (ohne Ol) kg 9800 9900 10000 10100
H-Lénge x Breite x Hohe® m 36x19x2]1 37x19x2]1 39x19x2]1 41x19x2,1
V-Ldnge x Breite x Hohe®) m 33x19x3,7 33x19x3.8 33x19x4,0 33x19x4,.2
YF\{AuarT&tiVZ(szzeuggeWICht kg 1000

Min. Werkzeugabmessungen mm X mm 300 x 300

1) theoretisch nach EUROMAP 6  2) nach WITTMANN BATTENFELD Norm
3) berechnet nach EUROMAP 60.1 (Cycle ) 4) nach ONORM EN 201:2010 Anhang K
5) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
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DATEN VPower 120 R

SchlieBeinheit VPower 120

SchlieBkraft kN 1200

Rundtischdurchmesser mm 1600

Arbeitshéhe mm 930

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 250

Offnungsweg,/Offnungskraft mm/kN 350/123

Max. Plattenabstand mm 600

Auswerferhub/Auswerferkraft | mm/kN 150/27,5

Drehwinkel/Drehzeit °/s 180/1,9

Trockenlaufzeit! s—mm 2,7 -150

Spritzeinheit 130 H/V 210 H/V 350 H/V 525 H/V
Schneckendurchmesser mm 18 22 25 30 25 30 35 30 35 40 35 40 45
Schneckenweg mm 90 110 125 125 | 125 150 150 150 175 175 175 200 200
Schnecken L/D Verhaltnis 20 20 22 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 229 418 61,4 884 | 613 106 144 106 169 220 168 251 318
Spezifischer Spritzdruck bar 3000 2864 2218 1540| 2940 2042 1500 | 2835 2083 1595 | 2500 2100 1659
Max. Schneckendrehzahl min” 477 589 472 378

Max. Plastifizierstrom (PS)? a/s 48 69 126 185| 156 228 353 183 283 452 22,7 36,2 47]
Schneckendrehmoment Nm 120 238 340 357 | 340 490 490 600 621 621 770
Dusenweg,//Diisenkraft mm/kN 650/47 650,79 650/79 650/79
Einspritzstrom ins Freie cmd/s 65 98 126 182 13 163 222 117 160 209 121 158 200
fr:[‘tsggt;;g%t“n'q?e%';“ on) amd/s | 78 116 150 216 | 155 223 303 | 161 218 285 | 166 217 274
Zylinderheizleistung kw 55 63 90 104 9,0 10,4 10,4 10,4 10,4 12,9 11,5 14,0 17,3
Anzahl Heizzonen kw 4 4 4 4
Energieeffizienzklasse? 2+ 2+ 2+ 4+ 2+ 4+ 5+ 3+ 5+ 6+ 5+ 6+ 7+
Antrieb

Pumpenantriebsleistung kw 22 22 22 22
Oltankinhalt | 390 390 390 390
E:’(larlgrb%rtl?oc:[usslelstung VA 37 39 a1 43
Emission-Schalldruckpegel® dB(A) 65 65 65 65

Gewicht, Abmessungen

Nettogewicht (ohne Ol) kg 12100 12200 12300 12400
H-Lénge x Breite x Hohe® m 38x21x2]1 39x21x2,1 41x21x2]1 43x21x2]
V-Ldnge x Breite x Hohe®) m 35x21x37 35x21x38 35x21x4,0 35x21x4,.2
YF\{AuarT&tiVZ(szzeuggeWICht kg 1600

Min. Werkzeugabmessungen mm X mm 350 x 350

1) theoretisch nach EUROMAP 6  2) nach WITTMANN BATTENFELD Norm
3) berechnet nach EUROMAP 60.1 (Cycle ) 4) nach ONORM EN 201:2010 Anhang K
5) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
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DATEN VPower 160 R

SchlieBeinheit VPower 160

SchlieBkraft kN 1600

Rundtischdurchmesser mm 1300

Arbeitshéhe mm 930

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 300

Offnungsweg,/Offnungskraft mm/kN 350/156

Max. Plattenabstand mm 650

Auswerferhub/Auswerferkraft | mm/kN 150/27,5

Drehwinkel/Drehzeit °/s 180/1,4

Trockenlaufzeit! s—mm 2,8-150

Spritzeinheit 210 H/V 350 H/V 525 H/V 750 H/V 1000 H/V
Schneckendurchmesser mm 25 30 35 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55
Schneckenweg mm 125 150 150 | 150 175 175 | 175 200 200 | 200 225 225 | 225 250 250
Schnecken L/D Verhaltnis 22 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 61,3 106 144 | 106 169 220 | 168 251 318 | 251 358 442 | 357 491 594
Spezifischer Spritzdruck bar 2940 2042 1500|2835 2083 1595|2500 2100 1659|2500 2116 1714 | 2490 2016 1666
Max. Schneckendrehzahl min” 589 472 516 398 260

Max. Plastifizierstrom (PS)? a/s 156 228 353|183 283 452 | 30 47 63 | 38 49 60 | 32 39 48
Schneckendrehmoment Nm 340 490 490 | 600 621 621 770 998 1540
Dusenweg,//Diisenkraft mm/kN 650,79 650/79 650/79 650/79 650/79
Einspritzstrom ins Freie cmd/s 13 163 222 | 117 160 209 | 166 217 274 | 170 215 265 | 183 226 273
ﬁ:?ggﬁ;g&f&g%'ﬁn on) amd/s | 155 223 303 | 161 218 285 | 217 283 359 | 222 281 347 | 239 296 357
Zylinderheizleistung kw 90 104 104|104 104 129 | 115 140 173|140 173 219|173 219 242
Anzahl Heizzonen kw 4 4 4 4 4 5 4 5 5
Energieeffizienzklasse? 2+ 4+ 5+ | 2+ 4+ 5+ | 4+ 5+ 6+ | 5+ 6+ 7+ | 5+ 6+ 7+
Antrieb

Pumpenantriebsleistung kw 30 30 30 30 30
Oltankinhalt | 390 390 390 390 390
g';nk;’b%'t‘fg:'uss'e'““"g KVA 48 50 52 55 57
Emission-Schalldruckpegel® dB(A) 65 65 65 65 65
Gewicht, Abmessungen

Nettogewicht (ohne Ol) kg 9900 10000 10100 10200 10500
H-Lénge x Breite x Hohe® m 37x19x2]1 39x19x2]1 41x19x21 43x19x2,1 45x19x2,1
V-Ldnge x Breite x Hohe®) m 33x19x39 33x19x4,]1 33x19x4,3 33x19x45 33x19x4,7
YF\{AuarT&tiVZ(szzeuggeWICht kg 1000

Min. Werkzeugabmessungen mm X mm 300 x 300

1) theoretisch nach EUROMAP 6  2) nach WITTMANN BATTENFELD Norm
3) berechnet nach EUROMAP 60.1 (Cycle ) 4) nach ONORM EN 201:2010 Anhang K
5) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
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DATEN VPower 160 R

SchlieBeinheit VPower 160

SchlieBkraft kN 1600

Rundtischdurchmesser mm 1600

Arbeitshéhe mm 930

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 300

Offnungsweg,/Offnungskraft mm/kN 350/156

Max. Plattenabstand mm 650

Auswerferhub/Auswerferkraft | mm/kN 150/27,5

Drehwinkel/Drehzeit °/s 180/1,9

Trockenlaufzeit! s—mm 2,8-150

Spritzeinheit 210 H/V 350 H/V 525 H/V 750 H/V 1000 H/V
Schneckendurchmesser mm 25 30 35 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55
Schneckenweg mm 125 150 150 | 150 175 175 | 175 200 200 | 200 225 225 | 225 250 250
Schnecken L/D Verhaltnis 22 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 61,3 106 144 | 106 169 220 | 168 251 318 | 251 358 442 | 357 491 594
Spezifischer Spritzdruck bar 2940 2042 1500|2835 2083 1595|2500 2100 1659|2500 2116 1714 | 2490 2016 1666
Max. Schneckendrehzahl min” 589 472 516 398 260

Max. Plastifizierstrom (PS)? a/s 156 228 353|183 283 452 | 30 47 63 | 38 49 60 | 32 39 48
Schneckendrehmoment Nm 340 490 490 | 600 621 621 770 998 1540
Dusenweg,//Diisenkraft mm/kN 650,79 650/79 650/79 650/79 650/79
Einspritzstrom ins Freie cmd/s 13 163 222 | 117 160 209 | 166 217 274 | 170 215 265 | 183 226 273
ﬁ:?ggﬁ;g&f&g%'ﬁn on) amd/s | 155 223 303 | 161 218 285 | 217 283 359 | 222 281 347 | 239 296 357
Zylinderheizleistung kw 90 104 104|104 104 129 | 115 140 173|140 173 219|173 219 242
Anzahl Heizzonen kw 4 4 4 4 4 5 4 5 5
Energieeffizienzklasse? 2+ 4+ 5+ | 2+ 4+ 5+ | 4+ 5+ 6+ | 5+ 6+ 7+ | 5+ 6+ 7+
Antrieb

Pumpenantriebsleistung kw 30 30 30 30 30
Oltankinhalt | 390 390 390 390 390
g';nk;’b%'t‘fg:'uss'e'““"g KVA 48 50 52 55 57
Emission-Schalldruckpegel® dB(A) 65 65 65 65 65
Gewicht, Abmessungen

Nettogewicht (ohne Ol) kg 12200 12300 12400 12500 12800
H-Lénge x Breite x Hohe® m 39x21x2,1 41x21x2]1 43x21x2]1 45x21x2] 47 x21x2,]1
V-Ldnge x Breite x Hohe®) m 35x21x39 35x21x4,]1 35x21x4,3 35x21x45 35x21x4,7
YF\{AuarT&tiVZ(szzeuggeWICht kg 1600

Min. Werkzeugabmessungen mm X mm 350 x 350

1) theoretisch nach EUROMAP 6  2) nach WITTMANN BATTENFELD Norm
3) berechnet nach EUROMAP 60.1 (Cycle ) 4) nach ONORM EN 201:2010 Anhang K
5) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
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DATEN VPower 220 R

SchlieBeinheit VPower 220

SchlieBkraft kN 2200

Rundtischdurchmesser mm 1600

Arbeitshéhe mm 995

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 300

Offnungsweg,/Offnungskraft mm/kN 400,192

Max. Plattenabstand mm 700

Auswerferhub/Auswerferkraft | mm/kN 150/27,5

Drehwinkel/Drehzeit °/s 180/1,9

Trockenlaufzeit' s—m 3,0-150

Spritzeinheit 350 H/V 525 H/V 750 H/V 1000 H/V
Schneckendurchmesser mm 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55
Schneckenweg mm 150 175 175 175 200 200 200 225 225 225 250 250
Schnecken L/D Verhaltnis 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 106 169 220 168 251 318 251 358 442 357 491 594
Spezifischer Spritzdruck bar 2835 2083 1595 | 2500 2100 1659 | 2500 2116 1714 | 2490 2016 1666
Max. Schneckendrehzahl min” 472 516 398 260

Max. Plastifizierstrom (PS)? a/s 183 283 452 30 47 63 38 49 60 32 39 48
Schneckendrehmoment Nm 600 621 621 770 998 1540
Dusenweg,/Diisenkraft mm/kN 650/79 650,/79 650/79 650/79
Einspritzstrom ins Freie cmi/s 117 160 209 166 217 274 170 215 265 183 226 273
ﬁ:?ggﬁ;g&f&g%'ﬁn on) ami/s | 161 218 285 | 217 283 359 | 222 281 347 | 239 296 357
Zylinderheizleistung kw 10,4 10,4 12,9 11,5 14,0 173 14,0 173 219 173 219 24,2
Anzahl Heizzonen kw 4 4 4 4 5 4 5 5
Energieeffizienzklasse? 2+ 4+ 5+ 4+ 5+ 6+ 5+ 6+ 7+ 5+ 6+ 7+
Antrieb

Pumpenantriebsleistung kw 30 30 30 30
Oltankinhalt | 390 390 390 390
E{’?rlf;rb%rtlisocglusslelstung VA 50 52 55 57
Emission-Schalldruckpegel® dB(A) 65 65 65 65

Gewicht, Abmessungen

Nettogewicht (ohne Ol) kg 14300 14400 14500 14800
H-Lénge x Breite x Hohe® m 41x22x23 43x22x23 45x22x2,3 47x22x23
V-Ldnge x Breite x Hohe®) m 35x22x43 35x22x45 35x22x4,7 35x22x49
YF\{AuarT&tiVZ(szzeuggeWICht kg 1600

Min. Werkzeugabmessungen mm X mm 350 x 350

1) theoretisch nach EUROMAP 6  2) nach WITTMANN BATTENFELD Norm
3) berechnet nach EUROMAP 60.1 (Cycle ) 4) nach ONORM EN 201:2010 Anhang K
5) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
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DATEN VPower 220 R

SchlieBeinheit VPower 220

SchlieBkraft kN 2200

Rundtischdurchmesser mm 2000

Arbeitshéhe mm 995

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 300

Offnungsweg,/Offnungskraft mm/kN 400,192

Max. Plattenabstand mm 700

Auswerferhub/Auswerferkraft | mm/kN 150/27,5

Drehwinkel/Drehzeit °/s 180/2,5

Trockenlaufzeit! s—mm 3,0-150

Spritzeinheit 350 H/V 525 H/V 750 H/V 1000 H/V
Schneckendurchmesser mm 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55
Schneckenweg mm 150 175 175 175 200 200 200 225 225 225 250 250
Schnecken L/D Verhaltnis 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 160 169 220 168 251 318 251 358 442 357 491 594
Spezifischer Spritzdruck bar 2835 2083 1595 | 2500 2100 1659 | 2500 2116 1714 | 2490 2016 1666
Max. Schneckendrehzahl min” 472 516 398 260

Max. Plastifizierstrom (PS)? a/s 183 283 452 30 47 63 38 49 60 32 39 48
Schneckendrehmoment Nm 600 621 621 770 998 1540
Dusenweg,/Diisenkraft mm/kN 650/79 650,/79 650/79 650/79
Einspritzstrom ins Freie cmi/s 117 160 209 166 217 274 170 215 265 183 226 273
ﬁ:?ggﬁ;g&f&g%'ﬁn on) ami/s | 161 218 285 | 217 283 359 | 222 281 347 | 239 296 357
Zylinderheizleistung kw 10,4 10,4 12,9 11,5 14,0 173 14,0 173 219 173 219 24,2
Anzahl Heizzonen kw 4 4 4 4 5 4 5 5
Energieeffizienzklasse? 2+ 4+ 5+ 4+ 5+ 6+ 5+ 6+ 7+ 5+ 6+ 7+
Antrieb

Pumpenantriebsleistung kw 30 30 30 30
Oltankinhalt | 390 390 390 390
E{’?rlf;rb%rtlisocglusslelstung VA 50 52 55 57
Emission-Schalldruckpegel® dB(A) 65 65 65 65

Gewicht, Abmessungen

Nettogewicht (ohne Ol) kg 18100 18200 18400 18600
H-Lénge x Breite x Hohe® m 45x25x2,3 47x25x2,3 49x25x23 51x25x23
V-Ldnge x Breite x Hohe®) m 39x25x4,3 39x25x45 39x25x4,7 39x25x49
YF\{AuarT&tiVZ(szzeuggeWICht kg 3000

Min. Werkzeugabmessungen mm X mm 550 x 550

1) theoretisch nach EUROMAP 6  2) nach WITTMANN BATTENFELD Norm
3) berechnet nach EUROMAP 60.1 (Cycle ) 4) nach ONORM EN 201:2010 Anhang K
5) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
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DATEN VPower 300 R

SchlieBeinheit VPower 300

SchlieBkraft kN 3000

Rundtischdurchmesser mm 2000

Arbeitshéhe mm 995

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 400

Offnungsweg,/Offnungskraft mm,/kN 400,251

Max. Plattenabstand mm 800

Auswerferhub/Auswerferkraft | mm/kN 150/27,5

Drehwinkel/Drehzeit °/s 180/2,5

Trockenlaufzeit! s—mm 3,2-150

Spritzeinheit 525 H/V 750 H/V 1000 H/V 1330 H/V
Schneckendurchmesser mm 35 40 45 40 45 50 45 50 55 50 55 65
Schneckenweg mm 175 200 200 200 225 225 225 250 250 250 275 275
Schnecken L/D Verhaltnis 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 168 251 318 251 358 442 357 491 594 491 653 913
Spezifischer Spritzdruck bar 2500 2100 1659 | 2500 2116 1714 | 2490 2016 1666 | 2470 2041 1461
Max. Schneckendrehzahl min’! 516 398 350 278

Max. Plastifizierstrom (PS)? g/s 30 47 63 38 49 60 44 53 65 42 52 62
Schneckendrehmoment Nm 770 998 1540 1940
Dusenweg,//Diisenkraft mm,/kN 650/79 650/79 650/79 650/79
Einspritzstrom ins Freie cm3/s 166 217 274 170 215 265 246 304 368 248 300 419
fr::‘tsggt;;g‘;rgn'%?(’g':n on) ami/s | 217 283 359 | 222 281 347 | 330 408 494 | 333 403 563
Zylinderheizleistung kw 11,5 14,0 17,3 14,0 17,3 21,9 17,3 219 24,2 219 24,2 27,0
Anzahl Heizzonen kw 4 4 4 5 4 5 5 5
Energieeffizienzklasse? 4+ 5+ 6+ 5+ 6+ 7+ 5+ 6+ 7+ 6+ 7+ 8+
Antrieb

Pumpenantriebsleistung kw 37 37 37 37
Oltankinhalt | 390 390 390 390
(F;IherlférbApgisocrflllusslelstung VA 59 62 64 67
Emission-Schalldruckpegel®) dB(A) 65 65 65 65

Gewicht, Abmessungen

Nettogewicht (ohne Ol) kg 20100 20200 20400 20600
H-Lénge x Breite x Hohe® m 47x26x25 49x26x25 51x26x25 53x26x25
V-Ldnge x Breite x Hohe® m 39x26x4,6 39x26x48 39x26x50 39x26x5]1
ll\{lua;(agli\gilr’lkzeuggewmht kg 3000

Min. Werkzeugabmessungen mm x mm 550 x 550

1) theoretisch nach EUROMAP 6  2) nach WITTMANN BATTENFELD Norm
3) berechnet nach EUROMAP 60.1 (Cycle ) 4) nach ONORM EN 201:2010 Anhang K
5) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
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STANDARD

Gesamtanlage

Spannung 230,400 V,/3p+N-TN/TT, 50 Hz

Offene Diise R35

Lackierung RAL 7047 telegrau 4/RAL 3004 Purpurrot

Luftkiihlsystem fiir Antriebs- und Verstérkereinheit, Wasserkiihlsystem
offen fiir Einzugszone und Olkiihler mit Membranventilen

Spritzschutz und Zylinderabdeckung in Standardausfiihrung nach
EN201, L/D 22 Absicherung mittels Transporterschalter

Praflauf mit Hydraulikl HLP32 zinkfrei nach DIN 51524 T2/Reinheits-
klasse 17,/15/12 nach 1SO 4406 (Achtung: Ol ist nicht im Lieferumfang
enthalten), Schmierstoffe in H2-Qualitat

Massetrichter 6 | (MH206) fiir automatische Materialzufuhr
Absperrschieberplatte mit Gleitfiihrung

Schutzgitter

Bedienungsanleitung gedruckt inkl. Anwenderhandbuch auf USB Stick in
1 EU Sprache geméaB Landerdefinition inkl. Zertifikat Baumusterprifung
TUV Austria in DE inkl. Protokoll: Elektr. Sicherheit nach EN 60204-1

Verkleidung Spritzseite - Wartungstiir verschraubt

Schutzgitter mit Wartungstiren links, rechts und hinten elektr. und hydr.
Uberwacht, Plexiglas klar/Rahmen RAL 3004 Purpurrot

Spritzgiessmaschine entsprechend Maschinenrichtlinie 2006,/42/EG
inkl. Konformitatserklarung und CE-Kennzeichnung

Infrarot-Lichtschranken in der Bedienstation

Hydraulik

Elektrik

Dusenregelstelle fiir Diisenheizung 230 V

Antriebsaggreg. S1 mit drehzahlgereg. Servomotor fiir Hydr.pumpe zur Stei-
gerung der Energieeff. inkl. Zusatzpumpe mit drehzahlgereg. Servomotor fiir
Indexierung des Rundtisches, Kernzugbewegung oder parall. Auswerfen

AmbiLED-Statusanzeige

FI-Schutz fiir Steckdosen

Schaltschrankumwalzliifter fiir Umgebungstemperaturen bis max. 30 °C

Hydraulik mit Olkiihler und Temperaturregelung, Olniveauiiberw.

Not-Halt-Taster in Bedienkonsole

Olfeinfilter mit elektrischer Verschmutzungsanzeige

Druckersteckdose

Olvorwarmung des Hydraulikaggregates

USB 1 x Bedieneinheit

SchlieBeinheit

1 x Ethernet-Schnittstelle (Schaltschrank)

Drucker tiber USB-Anschluss oder Netzwerk

SchlieBkraft und Krafte fiir SchlieB- und Offnungsbewegungen einstellbar

Werkzeugsicherungsprogramm

Steuerung

Exakte Plattenparallelitat mit reibungsarmen Linearfiihrungen

Steuerung Unilog B8 mit 21,5" Multi-Touch-Screen in Full-HD

Aufspannplatten/Rundtisch fiir 2-Stationen mit Bohrbild nach
EUROMAP 2, Aufspannflache metallisch blank, Rest lackiert

Bedienfeld schwenkbar in Bedienstation mit wahlbaren haptischen Tasten

Software Betriebsstundenzahler/Schusszahler

Rundtischantrieb mit Servomotor fiir 2-Stationen-Betrieb, oszillierend
180°, Drehgeschwindigkeit via Bildschirm einstellbar

SchlieBen/Offnen 5 Profilpunkte

Auswerfen 3 Profilpunkte

Endpositionierung mittels hydraulischem Indexzylinder

Duisenbewegung 3 Profilpunkte

Edelstahlverkleidung des Rundtisches

Einspritzen/Nachdruck 10 Profilpunkte

Gleitplatten des Rundtisches mit PTFF-Gleitflache

Drehzahl/Staudruck 6 Profilpunkte

Automatische Zentralschmierung fiir Rundtischgleitplatten und Zahnkranz

Stiickzéhler mit Gut;/Schlechtteileauswertung

Hydr. Auswerfer in Bedienstation, einstellbar mit div. Auswerferprogrammen

Ausspritzprogramm durch offenes Werkzeug im 2-Stationen-Betrieb

SchlieBzylinderkolben induktionsgehartet und hartverchromt, Auswefer-
kolbenstange hartverchromt, Wegmesssystem bertihrungslos

Weg-Nullungen

Anfahrausschussprogramm

Pneumatische Hochhalte- und Zufahrsicherung mit elektr. Uberwachung

Vorwahl aktiver Werkzeugunterteile (1 oder 2) im Produktionsprozess

Nachdruckumschaltung MASTER/SLAVE in Abhéngigkeit von Zeit,
Weg/Volumen und Spritzdruck

Spritzeinheit

Selbstlernender Temperaturregler

Anzeige Schaltschranktemperatur

Spritzeinheit vertikal oder horizontal aufgebaut

Wochenschaltuhr

Automatische Héhenverstellung bei H-Spritzeinheit

Ausspritzschutz

Schneckenantrieb hydraulisch gemaB Katalogdaten

Zutrittsberechtigung via USB-Schnittstelle, Passwortsystem und RFID-
Berechtigungssystem (1 x Scheckkarte IT-Level-15, 1 x Token Kundenle-
vel-30 und 1 x Token KundenServicelevel-20 im Lieferumfang)

Einspritzen, Nach- u. Staudruck geregelt iiber Servoventil mit def. Diisen-
lagedruck

Frei konfigurierbare Statusbalken

Physikalische produktbezogene Einheiten

Plastifiziereinh. AK+, L/D=22, 3-Zonen Universalschnecke, 3-teilige
Riickstromsperre, Heizbédnder bis 350 °C ohne Warmeschutzisolierung

Fiihlerbruchiiberwachung

Maximaltemperaturiiberwachung

Steckbare Keramikheizbander

Temperaturgeregelte Einzugszone

Spritzzylinderkolbenstangen hartverchr. und Wegmesssyst. beriihrungslos

Absenken der Zylindertemperatur

Kompressionsentlastung vor und/oder nach dem Dosieren

Eingabe physikalischer Einheiten - bar, ccm, mm/s, etc.

Schneckenanfahrsicherung

Anzeige Schneckenumfangsgeschwindigkeit

Lineare Interpolation der Nachdruck-Sollwerte

Balkendiagramm f. Zylindertemp. mit Sollwert- u. Regelabweichungsanzeige

Spritzdruckbegrenzung einstellbar

Umschalten von Spritz- auf Nachdruck (weg-, zeit- und druckabhangig)

Automatische Dunkelschaltung

Logbuch mit Filterméglichkeit

Anwenderprogrammiersystem (APS)

Userpage und Notizblockfunktion

Zykluszeitanalyse

Hardcopy-Funktion

Datenspeicher intern, iber USB-Anschluss oder Netzwerk

Online-Sprachumschaltung und Online-Einheitenumschaltung

Istzeitiiberwachung

Basic Qualitatstiberwachung (1 frei konfigurierbare Netzlaufwerkverbin-
dung, Qualitatstabelle mit 1000 Speichertiefe, Ereignisprotokoll fiir 1000
Ereignisse, Istwertgrafik mit 5 Kurven, 1-fache Hiillkurveniiberwachung)

Einspritzintegral-, Dosierintegral- und Entformungsiiberwachung

Stérungsmeldung via E-Mail

QuickSetup - Assistenzprogramm fiir Ersteinstellung

Energieverbrauchsanzeige der Antriebe und Zylinderheizung

Dynamische Visualisierung des Werkzeugtisches, Werkzeug-, Spritz-, Ein-
lege- und Entnahmestatus sowie Werkzeugkonfiguration

Vorwahl von Einzel- oder Mehrfach-Einlege- oder Entnahmevorgangen




OPTIONEN

Grundmaschine

Regionalpaket, landerspezifisch

Schutzgitter

Sonderspannungen

Erweiterte Ausfiihrung fiir manuelle Artikelentnahme

Sonderlackierung

Handlingpak. mit geteilt. Schutzgitter und/od. deaktivierb. Lichtschranken

Zus. Lichtvorhang zur alleinigen Absicherung der SchlieBeinheit oder zur
Absicherung der Bedienstation im 3. Stations-Betrieb

Ausfallrutsche mit fotoelektrischer Ausfallsicherung mit oder ohne
Schlechtteilboxiiberwachung

Sonderschutzkorb fiir den Aufbau von Automatisierungen inkl. erforder-
lich mechanischer und elektrischer Schnittstellen

Hydraulik/Pneumatik

Kiihlung

Antriebsagg. S2 mit drehzahlgereg. Servomotor fiir Hydr.pumpe inkl. Zusatz-
pumpe fiir Kernzugsbeweg., parall. Auswerfen und schnelleres Einspritzen

Kiihlwasserdurchflussregler manuell, mit Durchfluss- und Tempera-
turiiberwachung oder mit Durchflussregelung, mit/ohne Ausblasventil

Grobfilter im Vorlauf der Kiihlung und Anschliisse mit Kugelhahnen am
Oltank fir Olpflege mit/ohne Nebenstromfilteraggregat

Abschaltventil fiir Kiihlwasserdurchflussregler

Maschinenkiihlung mittels T-Stlick im Wasserzulauf

Hydraulische Kernziige SchlieBplatte/Rundtisch, Schnittstelle nach
EUROMAP 13, mit Druckentlastung

Riickspiilbarer Filter bzw. Durchfluss-Uberwachung im Wasserzulauf

Pneumatische Kernziige und Luftventile an SchlieBplatte/Rundtisch,
inkl. Druckluftregler

Kiihlwasserverteilerblock/leisten auf Rundtisch/SchlieBplatte mit/
ohne Isolierung

Hydr. und/oder pneum. Ansteuerung einer oder mehrerer Verschluss-
diisen im Werkzeug

Drehverteiler fiir Temperierung, Hydraulik und Pneumatik fiir durch-
drehenden Betrieb, mit/ohne elektr. Signaliibertragung beriihrungslos,
mit/ohne Schleifringiibertragung bis zu 10 A Leistungsteil

Druckluftwartungseinheit inkl. 1- oder Mehrfach-Druckregelung, inkl.
Wegentliiftungsventil mit Absperrfunktion

Elektrik

Vakuumausriistungen auf SchlieBplatte/Rundtisch

Temperaturregelstellen fiir HeiBkanal

SchlieBeinheit

Akustikelement integriert in Signallampe

Steckdosenkombinationen

Aufspannplatten mit Sonderbohrbild nach SPI, JIS, T-Nuten

Zuséatzliche Lfter im Schaltschrank fiir erhéhte Umgebungstemperaturen

Aufspannplatten mit Kiihlbohrungen und Temperaturregelung

Schaltschrankklimagerat

Rundtisch fir 3- und 4-Stationen-Betrieb 120° bzw. 90°

Zuséatzlicher Not-Halt-Taster

WerkzeugeinbaumalRe nach Kundenspezifikation

Hydraulischer Auswerfer ersetzbar bei 3- und 4-Stationen-Betrieb

Hydraulischer Auswerfer auf SchlieBplatte zusatzlich

Zwillingsriickschlagventil zum Halten des Auswerfers in Endlage

Schnittstelle fiir Roboter, Forderband, Temperiergerat, Dosiergerat,
Airmould, Werkzeugiiberwachung, BDE, RIG eDart, Priamus BlueLine,
Gefahrenbereichsabgrenzung, Auswerfermittelplatte, Birstvorrichtung,
potenzialfreie Kontakte

Elektrischer Auswerfer mit Haltebremse

Auswerferkreuz nach EUROMAP, SPI

Steuerung

Auswerferkupplung mechanisch oder pneumatisch

Forminnendruck-Umschaltung

Auswerferplattensicherung

BNC-Buchsen fiir Spritzprozess Analyse

Auswerfer zuriick bei Beidhandbedienung

Spritzeinheit

Spritzaggregat umrtistbar (H/V) fiir alternativen Betrieb

Expert Qualitatsiiberwachung (4 frei konfigurierbare Netzlaufwerkver-

bindungen, Qualitatstabelle mit 10000 Speichertiefe, Ereignisprotokoll
fiir 10000 Ereignisse, Istwertgrafik mit 16 Kurven, 4-fache Hiillkurven-
iberwachung, SPC Auswertung, Trenddiagramme)

Schneckenantrieb hydraulisch — drehmomentverstarkt/schnelllaufend

Werkzeugcodierung

Schneckenantrieb mit Servomotor fiir paralleles Dosieren

Sonderprogramme nach Kundenspezifikation

Einspritzen, Nach- und Staudruck aktiv geregelt iber Servoventil

HiQ Cushion — Massepolster-Regelung

Riickschlagventil zum Halten der Schnecke nach Dosieren in Position

HiQ Flow — Einspritzintegral-Regelung

Korrosionsschutzpaket Spritzeinheit

HiQ Melt — Uberwachung der Materialqualitét

Plastifiziereinheit AK+, AK++, AKCN

HiQ Packing — Nachdrucksgeschwindigkeitsbegrenzung

Barriereschnecke, Mischteilschnecke mit/ohne Einzugsnuten

Energieverbrauchsanalyse

Kugelriickstromsperre

SchlieRkraftiiberwachung

Massedruckaufnehmer, Massetemperaturfiihler

Sonderprogramme laut Kundenspezifikation

Hochtemperaturheizbander bis 450 °C

Ausspritzen kalter Pfropfen

Plastifiziereinheit Sonderausfiihrung fiir LIM, MIM, CIM, Duroplast, PVC

Zuséatzliche Ausgangs-/Eingangskarte, frei programmierbar

Schneckenzylinderisolierung

Integrationspaket Wittmann 4.0

Offene Diise in Sonderausfiihrung

Bedienpult freistehend oder auf Schwenkarm gelagert

Offene Airmould-Diise

Nadelverschlussdiise feder-, pneumatisch oder hydraulisch betatigt

Zubehor

Zylinderabdeckung und Spritzschutz in Sonderausfiihrung

Werkzeugsatz

Pneum. Ausspritzschutz fiir H- und V-Aggregat

Nivellierelemente

Ausspritzfunktion durch offenes Werkzeug nach Kundenspezifikation
inkl. Ausspritztasse mit/ohne Uberwachung

Werkzeugraumleuchte

Werkzeugaufspannsysteme mechanisch, elektrisch, hydraulisch

Materialtrichter in Sonderausfiihrung mit/ohne pneum. Absperr- und
Entleerfunktion mit/ohne Magnet im Materialtrichter

Podest fiir sicheren Zugang zum Spritzaggregat in V-Stellung inkl. Ab-
sicherung mit Transponder-Schalter

Unifeed

Misch- und Dosieranlagen

Integrationspaket (Roboter, Férdergerat, Dosiergerat, Temperiergerét,
Werkzeugintegration)

Vakuumpaket inkl. Vakuumpumpe

WITTMANN BATTENFELD Web-Service wahrend Gewahrleistungsphase
kostenlos

Remote-Control Paket
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