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Gravimetrische Dosierung mit hochster Prazision

Gravimax

Modulare Bauweise

Abnehmbare Materialtrichter- Einfache Handhabung
abdeckungen verschlieBen den i
fiir die Feedmax Serie vorbe- "
reiteten Montageflansch.

Zwei Griffe an den Material-
trichtern fiir sichere und
schnelle Materialwechsel.

Hochwertige

Bequeme Reinigung Materialtrichter

Die Ecksichtfenster der Material-
trichter sind leicht abnehm-

bar und vereinfachen die
Fiillstandskontrolle.

GleichméaRiger Materialfluss
durch optimierte Edelstahl-
trichter ohne stérende Kanten.

Widerstandsfahige
Materialauslassventile

Konstante Dosierung

Materialtrichter mit selbst-
schlieBenden Ausldssen. Der
SchlieBmechanismus ist in
die Materialtrichter integriert
und ermdglicht die einfache
Handhabung der Trichter
ohne stérende Schlauch- oder
Kabelverbindungen.

Ein auf zwei Wiegezellen satt aufliegender
Wiegebehalter sorgt fiir konstant prazises Mess-
ergebnis ohne Schwankungen bei der Dosierung.
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Reinigungstiir mit Sichtfenster

Weit 6ffnend fiir leichte
Reinigung des Innenraums.

Selbstsichernde Tiirverriegelung T
mit Sicherheitsschalter |

Elektrischer
Mischermotor

Kalibriergewicht

Wiegebehilter
mit selbstschlieBendem
Materialauslass




Die Highlights

Hochprizise Materialventile

Schnell arbeitende, abnutzungsbesténdige, einheitliche Materialventile aus
Edelstahl erlauben die effiziente Dosierung auch von Materialien mit hohem
Glasfaseranteil. Hauptmaterialien und Additive werden punktgenau auf das
gewiinschte Mal dosiert.

Einfache Handhabung

Mit Lésungen von WITTMANN wird der Materialwechsel effizient und
unkompliziert: Dank der durchdachten Losung kann der Materialtrichter
entnommen werden, ohne Fordergerdte demontieren zu miissen. Der
integrierte SelbstschlieBmechanismus in den Materialtrichtern gewahrleistet
einen sauberen Arbeitsbereich - fiir maximale Sicherheit.

Alles auf einen Blick

Rasch erkennbarer Betriebszustand des Gravimax dank Statusindikator
AmbiLED. Zudem bieten die einzigartigen, herausnehmbaren Ecksichtfenster
bei den kleinen und mittelgroBen Baureihen eine zuverlassige visuelle
Kontrolle von Fillstand und Material.

Herausnehmbarer Wiegebehilter

Der Behélter ist auf zwei stabilen Fithrungen gelagert und lasst sich miihe-
los entnehmen. Der definierte Winkel der Materialauslassklappe garantiert
eine vollstandige Entleerung nach jeder Verwiegung.

OPTIONALE FUNKTIONEN FUR GESTEIGERTE LEISTUNG

Automatische Rezept- Minimumsensor

umschaltung Fiillstandskontrolle im Material-
Anpassung bei unterschied- trichter mit Riickmeldung an
lichen Mahlgutmengen. den Bediener.

OPC UA Schnittstelle
Bidirektionaler Austausch von
Daten und Einstellungen.




Konstante Genauigkeit fiir niedrigste Stiickkosten

RTLS-Technologie

Der innovative 2-stufige Dosiervorgang (RTLS) garantiert prazise und konstante Mischungen in jedem Batch. Das Zielgewicht wird durch
die intelligente Steuerung der Ventiléffnungszeiten erreicht. Dank automatischer Anpassung an unterschiedliche Materialeigenschaften
kompensiert das System variierendes FlieBverhalten - mit nur einem hochprézisen Ventil fiir Neuware, Mahlgut und Additive.

Die exakte Dosierung vermeidet Uberdosierung teurer Materialien und sorgt fiir minimale Kosten und maximale Qualitét.
Jeder Batch ist reproduzierbar und rezeptkonform - ohne statistische Mittelwerte, immer auf den Punkt.

1. Schnelldosierung

Rasches Ablassen des Materials, bis das Zielgewicht
annahernd erreicht ist.
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2, Feindosierung

Kontrolliertes (Kleinmengen-)Dosieren des Materials
exakt bis zum Zielgewicht.

So kommt es zu den Kosteneinsparungen

Da die RTLS-Technologie (Real Time Live Scale) bei jedem einzel-
nen Dosiervorgang das exakte Zielgewichts sicher erreicht, kann
der Bediener das Vorgabegewicht auf das Minimum einstellen.
Andere zeitbasierte Dosieralgorithmen auf dem Markt tiber-
dosieren hingegen permanent bzw. liegen unter dem Zielgewicht.
Um die Produktion von Ausschussteilen zu verhindern, muss das
Vorgabegewicht auf den schlimmstmdglichen Fall von Unter-
dosierung eingestellt werden. Dies resultiert in teilweise enormen
Uberdosierungen aller anderen Batches und dadurch in unnétig
stark erhéhtem Materialverbrauch und somit erhéhten Kosten.

Dank RTLS-Technologie ergibt sich fiir ein Dosiergerat der
Gravimax Serie eine Amortisationszeit von nur wenigen Monaten!



Die halbkugel-formige Bauform des Mischbehalters sorgt fiir eine optimale Durchmischung des gesamten Batches - ohne tote Ecken und

ohne Materialrlickstande bei der Entleerung. Der elektrisch angetriebene Spiralmischer garantiert dadurch eine besonders homogene
Materialverteilung.

Durch die schonende spiralférmige Bewegung wird das Granulat effizient durchmischt, ohne sich statisch aufzuladen.

Spiralmischer
aus Edelstahl

1. Start 2. Mischvorgang 3. Endergebnis

Ausgangssituation nach
dem Ablassen in den
Mischbehalter.

GleichmaRBige Vermischung
ohne Materialansammlungen
an den Wénden.

Homogene Materialver-
teilung im kompletten Batch.

UWillmann




Einfachste Bedienung, hochste Leistungsfahigkeit

Gravimax Dosiergeradtesteuerung

Standardeigenschaften

> GroBflachige Darstellung

auf dem Touchscreen erleichtert die Be-

dienung und sorgt fiir viel Ubersicht.

> ,0n the fly"“Anderungen
von Rezepten und Parametern ohne
Abbruch des Automatikbetriebs.

> SmartRegrind Modus

fiir automatische Rezeptanpassung, ab-

hédngig von der Mahlgut-Verfiigbarkeit.

> Mischen
liber ein Zeitintervall oder
kontinuierlich.

> Eingabe der Zusammensetzung
in % und im Verhaltnis moglich.

> MaBeinheiten
metrisch und imperial méglich.

> Anzeige
von aktiver Rezeptur, Soll- und
Ist-Werten und des Fortschritts der
Dosierung.

> Benennung von Materialien
alphanumerisch méglich zur ein-
deutigen Material-Identifizierung.

D Rezeptverwaltung
mit bis zu 500 Rezepte im lokalen
Speicher.

> Batchmodus
erlaubt die automatische Abschaltung
bei Erreichen der vorgewdhlten
Batchanzahl.

> Vermeidung von Briickenbildung
dank gezielt entwickelter
Dosier-Algorithmen.

Gravimax Dosiergeratesteuerung

> 3 einstellbare Sicherheitsebenen
mit frei wahlbaren Zugangscodes.

> Automatische Verhaltniskorrektur
vermeidet teure Uberdosierungen
mittels Referenz-Additiv.

> Selbstoptimierung
des Dosierverhaltens an variierende
FlieBeigenschaften.

> OPC UA Schnittstelle
erlaubt bidirektionalen Austausch von
Daten und Einstellungen.




GravilLog bezeichnet die von WITTMANN gezielt fir die Datenaufzeichnung gravimetrischer Dosiergerate der Serie Gravimax entwickelte Software.
Damit konnen die unterschiedlichsten Auswertungen erstellt werden, beispielsweise Materialverbrauche mehrerer Gerate bei einem bestimmten
Arbeitsauftrag sowie grafische Gegeniiberstellungen von Soll- und Ist-Werten.

> Software > Filtermdglichkeiten
fuir bis zu 20 Gerate. nach Geraten, Materialien und Zeit.
> Steuerung > Grafische Darstellung
der Gerate auch produktionsfern am PC. von Verbrauch und Abweichungen.
> Verwalten > Export von Daten und Diagrammen
von Rezepten und Materialien. fiir Qualitatsreporting, Audit und Produktdatenblatt.
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Gravilog
Daten und Diagramme




Flexibel im Einsatz
Gravimax

Gravimax 14 Gravimax 34 Gravimax 76

Smart Recycling
bestens geriistet fiir die Kreislaufwirtschaft




Dosimax VFS basic

> Manuelle Drehzahleinstellung
von 0 bis 200 UpM in Schritten von 0,1 UpM

> Manuelle Zeiteinstellung
von 0 bis 999 s in Schritten von 0,1 s

> Timer und Relaismodus fiir SpritzgieBanwendungen
D Bedienebene: 1 Ebene
> 4,3"Touch-Anzeige

Dosimax VFS basic

Dosierzylinder

Dosimax VFS und Dosimax balance

> Manuelle Drehzahleinstellung
von 0 bis 200 UpM in Schritten von 0,1 UpM

> Manuelle Zeiteinstellung
von 0 bis 999 s in Schritten von 0,1 s

> Bedienebene: 1 bzw. 3 Ebenen
> 4,3" bzw. 8"Touch-Anzeige

> Parametereingabe tiber Touch
> Halsstiick mit Sichttiire

> Auslaufschieber am Materialbehélter

Zusatzfunktionen
> Timer und Relaismodus fiir SpritzgieRanwendungen
> Tachomodus fiir Extruderanwendungen

D Fordergeratesteuerung integriert

D Konstante Arbeitsweise durch automatische Dosieranpassung
(Dosimax balance)

Dosimax balance

Viele Anwendungen in der Verarbeitung von Additiven und Farben erfordern niedrige und wiederholbare Dosiermengen mit engsten

Toleranzen.

Der Dosierzylinder sorgt fiir einen konstanten und prézisen AusstoR iiber ein breites Anwendungsspektrum. Angetrieben von einem
Schrittmotor mit gleichbleibender Drehzahl, garantiert die Konstruktion eine gleichméaBige und hochprazise Farbdosierung.
Pulsationen in der Dosierung werden vollstandig vermieden - fiir maximale Prozesskontrolle und ein perfektes Endprodukt.

UWillmann




Technische Daten
Gravimax

max. Anzahl

an Materialien Batch-GroRe Durchsatz! BehaltergroRe Hohe?
\ Ibs/h [ mm
Gravimax 14 4 1 2.2 80 170 4x13 857
Gravimax 34 4 3 6,6 400 882 2x30]|2x13 1188
Gravimax 76 6 7 15 700 1.540 4 x67|2x40 1.553
Gravimax 94 4 9 20 680 1.540 4x79|4x34 1.662
Gravimax 95 5 9 20 540 1.190 4x79|4x34 1.662
Gravimax 96 6 9 20 490 1.070 4x79|4x34 1.662
Gravimax 97 7 9 20 410 900 4x79|4x34 1.662
Gravimax 98 8 9 20 330 720 4x79|4x34 1.662
Gravimax 184 4 18 40 1.500 3.300 4x147 |4 %34 3
Gravimax 185 5 18 40 1.200 2.640 4x147 |4 %34 3
Gravimax 186 6 18 40 1.060 2.340 4x147 |4 %34 2
Gravimax 187 7 18 40 950 2.100 4x147 |4 % 34 3
Gravimax 188 8 18 40 900 1.980 4x147 |4 % 34 3
Gravimax 274 4 27 60 1.770 3.900 4x158|4 %68 3
Gravimax 275 5 27 60 1.560 3420 4 x158|4 %68 2
Gravimax 276 6 27 60 1.500 3.300 4x158|4x68 3
Gravimax 277 7 27 60 1.440 3.180 4 x158|4 %68 3
Gravimax 278 8 27 60 1.380 3.060 4x158|4 %68 3

' Die Angaben sind Durchschnittswerte. Der tatsachliche Durchsatz hangt vom jeweiligen Material ab und kann variieren.
2 exkl. Gestell
3 projektbezogen




Technische Daten
Dosimax

Dosierung volumetrisch

Kalibrierung manuell automatisch

Steuerungsfunktionen

Drehzahl/Eingabe manuell automatisch
Zeit/Eingabe manuell automatisch
Automatische Dosierzeit/Synchronisation *
Extruder Tachomodus ¢ *
Externe Kommunikation OPC UA <
Bedienebenen 1 Ebene mehrere Ebenen

2

4

Integrierte Fordergeratesteuerung

Material/Dosierleistung

Mikro-Granulat oder rieselfahiges Pulver L 4 L 4 *
GLX-System! 0,02 bis 1,6 g/s * <o <
GX-System' 0,2 bis 5 g/s | 2 2
A-20 System' 0,5 bis 20 g/ | < <
A-30 System? 2 bis 50 g/s | <o <
@ = Standard

© =optional

' ermittelt mit Masterbatch-Granulat (Schiittdichte: 0,81 kg,/dm3)
2 nur in Verbindung mit starkerem HT-Schrittmotor




» Wir entwickeln Technologien, die die An-
forderungen von heute und morgen erfiillen,
die Materialien und Energie sparen und das Klima
schiitzen. Uber den gesamten SpritzgieBprozess -
vom Materialhandling bis zum Inline-Recycling.
Wir sind Spritzguss. «

(Dr. Werner Wittmann)

Willmann
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